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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja stanowi opis wag TP-300 ; TP-600 ; TP-1000 wer. SK
z cyfrowym odczytem warto$ci masy. Wagi przeznaczone sa dla zakladow migsnych do
wazenia pottusz w linii technologicznej po uboju, w drodze do chlodzenia. Pottusze
umieszczone sa na hakach 1 wazone podczas ich przemieszczania po torze, na odcinku
wazacym toru. Wagi te moga rowniez pracowa¢ w innych miejscach uktadéw kolejkowych
1 ciagdbw technologicznych. Wagi nie moga pracowac na otwartej przestrzeni, nie moga by¢
narazone na opady atmosferyczne. Nie moga pracowa¢ w srodowisku wybuchowym.
Dokumenty zwiazane:

Opis techniczny wagi TP do wazenia pottusz

TP-300 ; TP-600 ; TP-1000 wer. SK Lszt.
Opis techniczny 1 instrukcja obstugi miernika odczytowego 1 szt
Z0T-3 wer. 7 '
Karta gwarancyjna, 1 szt.

UWAGA: Firma Lubelskie Fabryki Wag "FAWAG" S.A. zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz ulepszen wszelkich produktow opisanych
w niniejszej instrukcji wynikajqcych z postepu technicznego, bez powiadamiania
uzytkownika.

2. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Wagi posiadaja podstawowo funkcje wazenia i zapamigtania masy tary haka
(zawiesia), umozliwiajaca wazenie netto oraz funkcj¢ automatycznego zerowania masy
pustego toru w przypadku zmiany jego masy.

Wagi wykonywane sa w dwoch wersjach:

R - z torem rurowym

P - z torem w postaci ptaskownika

Wagi standardowo wyposazone sa w szeregowe wyjscie cyfrowe RS-232 przeznaczone do
komunikacji wagi z komputerem lub do wysyltania danych do drukarki zewnetrzne;.
Miernik wagowy z podwyzszona szczelnoscia, wykonywany jest w dwoch wersjach:

A - miernik wagowy umieszczony na kolumnie o wysokosci 1m przymocowanej na
posadzce (max 5 m od wagi);

B - miernik wagowy wolnostojacy przystosowany do umieszczenia na $cianie lub

na stole obok wagi.

Opcjonalnie miernik moze by¢ wyposazony w wyjscie RS485, optoizolacj¢ umozliwiajaca
transmisj¢ danych na odlegtos¢ maksymalnie 1200m oraz drukarke zewngtrzna.

UWAGA: STOSOWAC SIE DO INSTRUKCJI OBSLUGI 1 OZNACZEN
ZAWARTYCH NA WADZE I MIERNIKU.

A oo A
STOSOWAC SIE DO INSTRUKCJI OBSEUGI

CALKOWITE ODEACZENIE OD SIECI JEST PRZEZ
WYJECIE WTYKU
OTWARCIE OBUDOWY BEZ ODEACZENIA OD SIECI GROZI
PORAZENIEM ELEKTRYCZNYM

Tabliczka ostrzegawcza umieszczana na mierniku
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3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Lp  Wyszczegodlnienie Parametry

1 Oznaczenie typu wagi* TP-300 wer. SK TP-600 wer. SK TP-1000 wer. SK
2 Zakres wazenia Min+Max 2+300 kg 4+600 kg 10+10000 kg
3 Warto$¢ dziatkie =d =d; 100 g 200 g 500 g
4 Maksymalna tara T** -300 kg -600 kg -1000 kg
5 Granice btedéw wskazan podczas stosowania procedur oceny zgodnosci : ***
- w zakresach wazenia: 0+50kg=+50g 0+100kg==+100g 0+250 kg =+250g
50+200 kg = +100 g 100400 kg = +200 g 250+1000 kg=+500 g
200+300 kg = +150 g 400600 kg = +300 g
6 Klasa doktadnosci ITI
7 Czas wazenia ~2s
8 Temperatura pracy 0 ++40°C
9 Stopien ochrony przetwornika IP-67
10 Masa wagi ~40 kg
1 Standardowy miernik ZOT-3 wer. 7
odczytowy
12 Stopien ochrony miernika [P-67
13 Temperatura pracy miernika -10 ++40°C
+10%
14 Zasilanie elektryczne 230V s 50Hz
15 Oznaczenie typu toru: R-486 R-488 R606 R608 P-126
- standardowy przekroj toru : [148 [148 [160 [160 #12x 63
- standardowa dlugos$¢ toru : 600mm  800mm 600mm 800mm 600 mm

* Pelne oznaczenie wagi sklada si¢ z oznaczenia typu wagi, jej nosnosci, wersji oraz
oznaczenia typu toru np. TP-300 wer. SK-R486

** Masa tary (masa zawiesia) powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.

*** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym warto$ciom
btedéw granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnos$ci)

okreslonym w tabeli.
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4. BUDOWA

Wagi TP-300 wer. SK i TP-600 wer. SK sa wagami elektronicznymi z dwoma
tensometrycznymi przetwornikami sity. Wyposazone sa w miernik odczytowy z cyfrowym
wyswietlaczem wartos$ci masy.

1200 _
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— I € |
800 (600)

Rys.1 Wyglad wag TP-300 wer. SK i TP-600 wer. SK

1 — Korpus wagi, 2 — Podpora wagowa, 3 — Zawieszenie, 4 — Tor, 5 — Ciggno,
6 — Przetwornik tensometryczny, 7 — Puszka sumujgca, 8 — Miernik.

W korpusie wagi (1) zamontowane sa tensometryczne przetworniki sity (6) oparte na
podporach wagowych (2). Podpory te zapewniaja prawidtowa prace wagi. Tor (4)
spoczywa na zawieszeniach (3) umocowanych za pomoca ciggien (5) do korpusu wagi. Tor
wykonany moze by¢ w postaci okraglego preta lub ptaskownika. Miernik (8) z obudowa
wykonang ze stali kwasoodpornej zawiera w sobie aparaturg elektroniczng wagi. W tylnej
czesci obudowy miernika znajduja si¢ wejscia zasilania elektrycznego, kabla przetwornika
tensometrycznego oraz gniazdo interfejsu RS232. Miernik moze by¢ zamontowany na
kolumnie (wersja “A”) lub posiada¢ wspornik (wersja “B”) umozliwiajacy jego

zawieszenie na $cianie badz ustawienie na stole.
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Standardowe zawieszenie toru rurowego przedstawia rys.2, i toru plaskiego rys.3.

max 400

Rys. 2. Standardowe zawieszenie Rys. 3. Standardowe zawieszenie

toru rurowego toru plaskiego
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Usytuowanie toru wagi z uwzglednieniem toru przeno$nika iwestora, pokazuje rys. 4 1 5.
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Rys. 4 Waga z torem rurowym
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Rys. 5 Waga z torem plaskim
UWAGA:

1. Na specjalne zamowienie mozliwe jest wykonanie innego rodzaju toru oraz zawieszenia.

2. Szczegotowe informacje i dane dotyczqce wagowego miernika odczytowego, zawiera
“Opis techniczny i instrukcja obstugi miernika wag elektronicznych ZOT-3 wer.7”

5. TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, ROZPAKOWANIE
Wagi transportuje si¢ cz¢sciowo zdemontowane w dwoch opakowaniach:

I - korpus wagi wraz z podporami, zawieszenie, tor oraz drobne elementy

IT - urzadzenie odczytowe.

Zaladowanie wagi na Srodek transportu i roztadowanie powinno odbywac si¢ bardzo
fagodnie 1 bez wstrzasow, ktore moglyby spowodowac uszkodzenie aparatury
elektronicznej wagi. Transport wagi winien odbywac si¢ obowiazkowo w opakowaniu
fabrycznym, przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczeh zawartych na
opakowaniu. Zaleca si¢ unikania srodkow transportu mogacych narazi¢ wage¢ na zbyt duze
wstrzasy. Wage nalezy przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu
suchym, pozbawionym dziatania gazéw agresywnych 1 w temperaturze nie przekraczajacej
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0+40°C. Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan
wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu. Po rozpakowaniu oczyscic
powierzchni¢ zewnegtrzna z ewentualnych zanieczyszczen powstatych w  czasie
rozpakowania.

6. INSTALOWANIE WAGI
UWAGA:

1. Przed przystqpieniem do montazu wagi nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numerow
fabrycznych, znajdujqcych sie na tabliczce znamionowej umieszczonej na urzqdzeniu
odczytowym wagi z dokumentacjq.

2.“SERWIS” Lubelskich Fabryk Wag lub autoryzowany przedstawiciel LFW na odzielne
zamowienie dokonuje montazu wagi wraz z przygotowaniem wagi do legalizacji.

- Do czasu instalowania, przechowywac 1 transportowac cze¢sci sktadowe wagi tylko
w oryginalnym opakowaniu, uwzgledniajac wymagania transportu, przechowywania
1 rozpakowania.

- Do konserwacji 1 naprawy wzywacé nalezy serwis LFW lub upowaznione przez LFW
firmy 1 wykorzystywac¢ tylko oryginalne czgsci zamienne LFW.

- Wszelkie zmiany w urzadzeniach przeprowadza¢ tylko za pisemna zgoda LFW.

- Nie zdejmowaé 1 nie zmienia¢ elementdéw ochronnych zabezpieczajacych personel
obstugujacy wage - podczas jej eksploatacii.

UWAGA:

W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi wagi i jej prawidlowego dziatania nalezy
natychmiast wytqczy¢ zasilanie urzqdzenia odczytowego w przypadku powtarzajqcych sie
zaktocen, wystepujqcych uszkodzen jakiegokolwiek rodzaju oraz w przypadku podejrzenia
takiego niebezpieczenstwa. O zaistnialych nieprawidlowosciach nalezy poinformowac
najblizszy punkt serwisowy LFW.

Wskazowki dotyczgce montazu wagi:

- W trakcie montazu nalezy korzysta¢ z trzpieni regulacyjnych (4szt.) zamontowanych
w miejscu $rub mocujacych gora 1 dolng cze$¢ podpory, celem wspdtosiowego
ustawienia czes$ci dolnej 1 gérnej podpory.

- Korpus wagi oraz gorna potka zawieszen powinna by¢ ustawiona w poziomie.

- Nalezy zwr6ci¢ szczegdlna uwage na szczeling powstata pomigdzy torem wagi a torem
przenosnika (rys. 4 1 5). Zamontowany tor wazacy powinien wykonywaé¢ swobodne
ruchy oscylacyjne.

- Do korpusu wagi podtaczy¢ przewod uziemiajacy.
Lubelskie Fabryki Wag “FAWAG” S.A. nie ponosza odpowiedzialnosci za szkody,
ktore moga powsta¢ w wyniku:

- nieprzestrzegania warunkow eksploatacji 1 instrukcji obshugi,

- samodzielnego instalowania urzadzenia,

- btednego instalowania elektrycznego,

- samodzielnego dokonywania zmian w budowie wagi,

8 Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” SA



- zrywania plomb 1 zmian parametréw urzadzenia,

- zdejmowania elementow ochronnych,

- wykorzystywania urzadzen niezgodnie z ich przeznaczeniem,
- btednego programowania i niewtasciwej obstugi,

- nie korzystania z oryginalnych cz¢sci zamiennych LFW,

- naturalnego zuzycia (np. $cierania si¢) elementow.
Podlaczenie wagi do sieci zasilajacej

Miernik wagowy wykonany w wersji “A” zaopatrzony jest w kolumng o wysokosci
Im. Kolumng nalezy zamontowa¢ w odleglosci nie wigkszej niz Sm od wagi 1 zamocowac
na niej wagowy miernik odczytowy. Natomiast miernik odczytowy wykonany w wersji “B”
przystosowany jest do umieszczenia na stole lub do zawieszenia na Scianie, maksymalnie
Sm od wagi. Miernik nalezy podiaczy¢ do gniazda sieciowego 230V obowiazkowo
posiadajacego styk ochronny. Uzywanie gniazda bez sprawnego obwodu ochronnego nie
gwarantuje poprawnej pracy miernika. Moze rowniez spowodowaé porazenie obstugi
pradem elektrycznym. Gniazdo sieciowe powinno by¢ wlaczone w oddzielny obwod
zasilania dla urzadzen elektronicznych, wolny od zaklécen, umozliwiajacy praceg
przyrzadow pomiarowych, podiaczony bezposrednio na gltownej tablicy rozdzielcze;.
W przypadku gdy nie mozna zbudowaé niezaleznego obwodu zasilania, dopuszcza sig
podtaczenie wagi do obwodu o§wietlenia.

UWAGA: 1. Niedopuszczalne jest podiqczenie wagi do obwodu zasilajqcego urzqdzenia
posiadajqce silniki elektryczne lub uktady sterowania, ktore mogq wplywac negatywnie
na funkcjonowanie wagi.

2. Wiqczenia wagi do sieci elektrycznej mozna dokonac dopiero po uptywie okolo 4 godzin
od momentu rozpakowania w miejscu uzytkowania, co pozwoli na odparowanie
ewentualnych zawilgocen powstalych podczas transportu i unikniecie ewentualnego
uszkodzenia uktadu elektronicznego wagi.

7. OBSLUGA WAGI
7.1 ZALACZENIE ZASILANIA

Wilaczenia zasilania wagi nalezy dokonywal zawsze przy nie obciazonym torze
wazacym. Po wlaczeniu, miernik wagi automatycznie testuje si¢. Na wyswietlaczu MASA
na wszystkich pozycjach wyswietlane sa kolejne cyfry. Wykonuje si¢ test pamigci RAM
1 EPROM. Po zakonczeniu testu, zostaja wyzerowane (przy nieobciazonym torze)
wskazania masy 1 zapali si¢ lampka w okienku ZERO. Po wykonaniu powyzszych
czynno$ci, w celu sprawdzenia poprawnego dzialania wagi, nalezy nacisna¢ (w dot) tor
wazacy, nastepnie zwolni¢ nacisk 1 sprawdzi¢ wskazanie zerowe masy na wyswietlaczu
cyfrowym miernika odczytowego. W przypadku niewystapienia wskazania zerowego
nalezy oczysci¢ szczeliny pomigdzy torem wazacym a torem transportowym. Czynno$¢ te
nalezy powtarza¢ az do uzyskania prawidtowego wskazania 0.0 kg na wyswietlaczu masy
1 zaswiecenia si¢ wskaznika ZERQ. Wowczas waga przygotowana jest do wazenia.

7.2 WAZENIE

Niedopuszczalne jest przeciazenie wagi wielkoScia sity przekraczajaca maksymalne
obciazenie wagi. W celu zapewnienia dlugotrwalej pracy wagi, tor wazacy nalezy obciazac
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tagodnie 1 bez wstrzasow. Wyniki wazenia nalezy odczytywac po ustaleniu si¢ wskazan
wartosci masy. Po zakonhczeniu wazenia nalezy sprawdzi¢ czy nie nastgpito
zanieczyszczenie powierzchni toru - widoczne zanieczyszczenia nalezy natychmiast
usunag.

7.3 TAROWANIE
Cigzar tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia wagi o warto$¢ tary. Mozna

zawiesza¢ dodatkowy cigzar tary na torze wagi i klawiszem tarowac tyle razy ile to jest
konieczne, az do osiagnigcia obciazenia maksymalnego wagi. Po zdjgciu ci¢zaru tary z toru
wagi, gasnie wskaznik Tara i1 waga automatycznie powraca do normalnego wazenia.

Kolejne naci$nigcie klawisza przy niezerowym odczycie wartosci masy powoduje
ponowne wtarowanie.

7.4 BLOKADA TARY

Funkcja BLOKADA TARY stluzy do zapamigtania wartosci tary. Z tej funkcji nalezy
korzysta¢ przy wielokrotnym odwazaniu towaréw na tych samych hakach (na hakach
o jednakowej masie). Najpierw nalezy umiesci¢ pojedynczy hak na torze wagi w celu

zwazenia jego masy 1 wtarowania po nacisni¢ciu klawisza . Gdy hak jest w/w sposob

wtarowany 1 $wieci si¢ wskaznik Tara, nalezy dodatkowo nacisna¢ klawisz , wowczas
nastepuje zapamigtanie przez wage warto$ci masy tary haka, co zasygnalizowane zostanie
zapaleniem si¢ wskaznika B.Tary. Po zdjgciu cigzaru wtarowanego haka z toru wagi,
wyswietla si¢ warto$¢ masy ze znakiem minus 1 §wieca si¢ lampki w okienkach NETTO
1 B.TARY, wowczas mozemy przystapi¢ do wielokrotnego odwazania masy netto towarow
zawieszanych na hakach o tej samej masie tary. Po zakonczeniu wazenia, odblokowania

zapamigtanej masy tary dokonuje si¢ poprzez ponowne nacisnigcie klawisza , gasnie
wowczas lampka B.TARY.

7.5 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE sluzy do rgcznego zerowania masy pomostu przed
rozpoczgciem wazenia. Waga posiada mozliwos$¢ recznego zerowania masy pomostu A4
granicach 4% obciazenia maksymalnego wagi. Zerowanie pomostu odbywa si¢ po

B
nacis$ni¢ciu klawisza .

7.6. PODGLAD WARTOSCI BRUTTO
Mozliwy jest podglad masy brutto podczas wazenia z wiaczona funkcja tarowania.

B
Odczyt masy brutto odbywa si¢ po naci$nig¢ciu klawisza , wowczas na pulpicie wagi
pali si¢ lampka w okienku BRUTTO, gasnie lampka NETTO, a na wyswietlaczu MASA

B
pokazywana jest suma wartosci masy netto 1 tary. Ponowne naci$nigcie klawisza
przywraca wyswietlanie masy netto.

7.7. WAZENIE NETTO
Odbywa sig rowniez w/w sposob z tym, ze wczesniej nalezy:

- zwazyC¢ mase haka znajdujacego si¢ na torze wagi,
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- nacisna¢ klawisz , wowczas na pulpicie wagi zapali si¢ wskaznik Tara

a na wyswietlaczu masy pokazana zostanie zerowa warto$¢ masy [ 0.0] kg
- po wykonaniu powyzszych czynnosci waga jest przygotowana do wazenia netto.
7.8 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidtowej obstugi wagi 1 nieprawidlowego obcigzenia toru wagi na
wyswietlaczu MASA wySwietlane sa nastepujace komunikaty.

- w przypadku obciazenia toru cigzarem wigkszym od obciazenia
maksymalnego,

- w przypadku zdjecia toru wazacego z wagi lub przypadkowego podparcia
toru,

E rror C-’

E rror 3 - w przypadku gdy wlaczenie wagi nastapito przy obciazonym torze
wazacym,

ErrorY - w przypadku gdy wlaczenie wagi nastapito przy zdjetym lub
nieprawidlowo zawieszonym torze.

UWAGA: Szczegolowe dane dotyczqce urzqdzenia odczytowego zawiera ‘“‘Opis
techniczny i instrukcja obstugi miernika odczytowego ZOT-3 wer. 7.

8. KONSERWACJA

Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi Ww stanie
zapewniajacym jej wilasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywac
uchybien (btedow wskazah masy) wigkszych niz dopuszczono w przepisach Gléwnego
Urzedu Miar (patrz rozdz. 3 tabela). Waga zostala skonstruowana tak, aby czynnosci
zwiazane z konserwacja ograniczy¢ do minimum. Sprowadzaja si¢ one do okresowego
oczyszczenia podstawy wagi 1 toru wazacego.

Codziennie nalezy sprawdzi¢
M Czy nie nastapilo zanieczyszczenie powierzchni toru.

M Czy nie nastapilo zanieczyszczenie szczelin pomiedzy torem wazacym a torem
transportowym.

M Widoczne zanieczyszczenia nalezy natychmiast usunaé
Po zakonczeniu kazdego cyklu wazenia nalezy sprawdzi¢ wskazania ”zera” wagi

M W przypadku gdy po zdjeciu wazonego towaru z toru wagi wystepuja niewltasciwe
wskazania zera dokladnego wagi nalezy:

M W pierwszej kolejnosci oczys$ci¢ szczeliny pomigdzy torem wazacym a torem
transportowym ( szczeling nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, wlosiang szczotka
lub flanelowa $ciereczka). Czynnos$¢ t¢ nalezy powtarza¢ az do uzyskania prawidlowego
wskazania 0.0 kg na wyswietlaczu masy 1 zaswiecenia si¢ wskaznika ZERO.

M W drugiej kolejno$ci nalezy doktadnie oczys$ci¢é wszystkie elementy znajdujace sie
wewnatrz podstawy wagi (czysci¢ nalezy sprezonym powietrzem, wlosiana szczotka
lub Sciereczka).
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M Po wykonaniu tych czynno$ci w celu sprawdzenia prawidlowego wskazania zerowego
wagi nalezy lekko nacisnac¢ tor, nastgpnie zwolni¢ nacisk 1 sprawdzi¢ wskazanie zerowe

M Gdy ponownie zapali si¢ wskaznik ZERO waga jest przygotowana do wazenia.

W przypadku nie wystapienia wskazania zerowego czynnosci te nalezy powtorzyc.
UWAGA: Powyzsze czynnosci nalezy wykonac¢ na wadze prawidlowo zainstalowanej!
Zbyt dlugie ustalanie si¢ wskazan wagi

W przypadku gdy wskazania wagi ustalaja si¢ dluzej niz 3 sekundy po zawieszeniu
obciazenia na torze wagi nalezy:

M Sprawdzi¢ wypoziomowanie wagi
M Nastepnie sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu podstawy wagi.
UWAGA:

1. Po kazdej regulacji wagi lub po kazdej zmianie warunkow jej uzytkowania nalezy
przeprowadzi¢ kontrolne wazenie. Uniknie sie przez to blednych wynikow wazenia!

2. Nalezy przeprowadzacé okresowe szkolenia pracownikow w zakresie obstugi wagi oraz
przeprowadzaé okresowe kontrole pod wzgledem fachowej obstugi wagi. Tylko
odpowiednio przeszkoleni pracownicy mogq obstugiwac i konserwowac wage!

Przy innych nieprawidltowosciach w pracy wagi zachodzi koniecznos¢ zgloszenia jej do
naprawy w punkcie serwisowym Lubelskich Fabryk Wag “FAWAG” S.A.

9. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spetniaja wymagania zasadnicze okreslone w PMGIiPS z dnia
11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:
numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktora zatwierdzita system jakos$ci wraz z dwoma
ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostal naniesiony znak CE,
zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowana czarna litera”M”,
cech zabezpieczajacych.

Tabliczka Cecha zabezpieczajaca
znamionowa na wkrecie pokrywy
O
- UneLSTE TAnRY N O Zielone M
B e e @D P
)
— HBEELL| @e o
MASA kg
O
Numer jednostki
notyfikowanej
- O O O

Rys.6 Polozenie cech na mierniku ZOT-3 wer.7
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Polozenie Cecha zabezpieczajaca
puszki pokazana na rys. puszki

1 legalizacyjne
pokazane na rys. miernika

Cechy zabezpieczajace

Rys.7 Polozenie cech na wadze

Cecha zabezpieczajaca
na wkrgcie pokrywy

SISIS

Rys.8 Polozenie cech — puszka przylaczeniowa do wag 2-czujnikowych
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